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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 500i ECHO CC/CV from serial number OP530 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 1o 9 in the serial number, where YY indicates year of production.
Brand name or trademark

ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU 18g. no. 2010/1764 Directive 2009/125/EC
R Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility
IEC EN 60974-10:2020 (EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
,/J-;ﬁf 4
/(G
vy q:
Gothenburg Peter Burchfield

2025-08-26 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
Warrior 500i ECHO CC/CV with serial number from OP451 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- |EC EN 60974-10:2020 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

- UKS.. 2021/745 Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for
w Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signatures
5 l#’/, 7 _L"
David Todd
Commercial Director, U K
ESAB Group UK & Ireland cCA

London, 2025-01-28
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbola

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které miize vést k méné zavaznému zranéni osob.

VAROVANI!

Pfed pouzivanim si pfectéte navod k obsluze a snazte
se mu porozumét, Fidte se vSemi vystraznymi Stitky,
bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a
bezpe€nostnimi listy (SDS).

A\
A UPOZORNENI!
A\

1.2 Bezpecnostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, zZe zaijisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval vSechna pfislusna
bezpecénostni opatfeni. Bezpe€nostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkum vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlze vést k nebezpecnym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinacu;
fungovanim zafizeni;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému ucelu;
o bez prlvanu.

O O O O

0448 540 301 -5- © ESAB AB 2026



1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplnky ¢i ozdoby, jako jsou $aly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpec&nostni opatieni:
o Presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pripojen
o Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. Pfi
svafovani nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatfeni.

= URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zpUsobit smrt
= [ ]

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

» Nedotykejte se elektrickych dili pod napétim nebo elektrod holou kizi,
vihkymi rukavicemi nebo vihkym odévem.

* lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

* Dbejte na bezpecnou pracovni polohu.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

9
:qﬁ + Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého
o Iékare. Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych
kardiostimulatoru.
+ Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
» Je tfeba, aby svafeli dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodie spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. Nezdrzujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabelU.
o Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné
* Kiryjte si hlavu pfed vypary.
* PouZijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a
plyna ze své dychaci zény a vSeobecného prostoru.

Q OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kiizi
» Chranite si o€i a télo. Pouzivejte spravny ochranny $tit, bryle s filtracnimi

skly a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi &tity nebo clonami.

i HLUK - nadmérny hluk mtize poskodit sluch
Chrante si uSi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

|‘x‘§\\
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1 BEZPECNOST

% POHYBLIVE DiLY — mohou zpusobit zranéni
Y]
+ Udrzujte vSechny dvefe, panely, chraniCe a kryty zaviené a zajiSténé.

* Pouze proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za
ucelem udrzby a odstrafiovani poruch.

» Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné
obleceni a nastroje.

+ Po dokoncCeni udrzby a pfed spusténim zafizeni vratte vSechny panely
nebo kryty na misto a zaviete vSechny dvefe.

F\'QFC:: NEBEZPECI POZARU
& » Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti

nenachazely Zzadné hoflavé materialy.
* Nepouzivat na uzaviené kontejnery.

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajiStovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaruéenim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

POZOR!

Elektronicka zarizeni likvidujte v recyklaénim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci

elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji

implementaci podle statnich zakonu se musi elektrické

zarizeni, které dosahlo konce zZivotnosti, zlikvidovat v _
recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalsi informace, obratte se na nejbliz§iho
prodejce spole¢nosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostredkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nase webova stranka.

0448 540 301 -7 - © ESAB AB 2026



2 UvoD

2 uvoD

2.1 Prehled

Zafizeni Warrior™ 500i ECHO CC/CV je napdjeci zdroj uréeny pro svafovani MIG/IMAG, pro
svafovani dratem plnénym praskem (FCAW-S), pro svafovani TIG, pro svafovani
s obalenymi elektrodami (MMA) a pro uhlikovy oblouk se vzduchem.

Zaftizeni Warrior™ 500i ECHO CC/CV ma vestavénou komunikaci prostfednictvim
svarovaciho kabelu s RobustFeed AVS ECHO.

Tento napajeci zdroj je uréen k pouziti s nasledujicimi podavaci dratu:

« RobustFeed PRO

« RobustFeed AVS

+ RobustFeed AVS ECHO
*  Warrior™ Feed 304

*  Warrior™ Feed 304w

*  Warrior™ DualFeed

Prislusenstvi spolec¢nosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole
»PRISLUSENSTVI“ toho navodu.

2.2 Vybaveni
Napajeci zdroj se dodava s nasledujicim vybavenim:

+ Zpétny kabel dlouhy 5 m (16 stop) se zemnici svorkou
* Napajeci kabel dlouhy 5 m (16 stop)

* Navod k pouzivani

« Struény navod k pouziti

* Bezpecnostni pokyny

0448 540 301 -8- © ESAB AB 2026



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Warrior™ 500i ECHO CC/CV

Sit'ové napéti

380415V £10 %,

3~ 50/60 Hz
Sitové napajeni S__ . 7,2 MVA
Sitové napajeni, Z__ 0,022 Q
Primarni proud | __
MIG/MAG 37A
TIG 30A
MMA 38 A
Napajeni pri ne€innosti 21,3 W

Rozsah nastaveni

MIG/MAG 16 A/15V — 500 A/39 V
TIG 5A/10 V - 500 A/30 V
MMA 16 A/20 V — 500 A/40 V
Pripustna zatéz pri MIG/IMAG
60% zatéZovaci cyklus 500 A/39 V
100% pracovni cyklus 400 A/34 V
Pripustna zatéz pri TIG
60% zatézovaci cyklus 500 A/30 V
100% pracovni cyklus 400 A/26 V
Pripustna zatéz pri MMA
60% zatéZovaci cyklus 500 A/40 V
100% pracovni cyklus 400 A/36 V
Uginik pfi maximalnim proudu 0.91
Uginnost pii maximéalnim proudu 90 %
Typy elektrody Zakladni
Rutilova
Celulézova

Napéti naprazdno

VRD deaktivovano

56 V DC vrchol

VRD aktivovano

28 V DC vrchol

Zdanlivy vykon pfi maximalnim proudu 24,6 kVA

Cinny vykon pfi maximalnim proudu 22,5 kW

Provozni teplota -10 az +40°C
Piepravni teplota -20 az +55 °C
Konstantni akusticky tlak pfi chodu naprazdno <70 dB (A)
Rozméryd xS x v 712 x 325 x 470 mm
Hmotnost 58,5 kg

Tiida izolace H

0448 540 301 -9-

© ESAB AB 2026



3 TECHNICKE UDAJE

Warrior™ 500i ECHO CC/CV
Trida kryti IP 23
Tiida pouziti

Sit'ové napajeni, S

sc min

Minimalni zkratovy vykon v siti podle IEC 61000-3-12.
Sitové napajeni, Z
Maximalni pfipustna impedance vedeni v siti podle IEC 61000-3-11.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje ¢as, b&éhem kterého Ize svafovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pfetizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro

40 °C / 104 °F nebo niZsi.

Trida kryti

Kod IP uréuje tfidu kryti, tj. stupern ochrany pfed pranikem pevnych pfedméti nebo vody.
Zafizeni s oznacenim IP23 je uréeno k pouziti v krytém prostoru i venku.

TFida pouziti

Znacka [S] vyjadfuje, Ze tento napajeci zdroj je urCen k pouziti v mistech se zvySenym
elektrickym nebezpeéim.

0448 540 301 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4 INSTALACE

4.1 Vseobecné informace

Instalaci musi provadét odbornik.

4.2 Pokyny pro zvedani

0448 540 301

-1 -

Max 80.3 kg/177 lbs

Max 30°

Max 230 kg/507 lIbs

A
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4 INSTALACE

VAROVANI!

Zarfizeni zabezpecte — pfedevsim
na nerovném nebo svazitém
povrchu.

A

4.3 Umisténi

(77

>10°

Umistéte napajeci zdroj pro svafovani tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a vystupnim

otvorlim pro chladici vzduch.

4.4 Sit'ové napajeni

POZOR!
Pozadavky na sit'ové napajeni

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, Ze zkratovy
vykon v misté rozhrani mezi uzivatelskym napajenim a vefejnou soustavou je vétsi

nebo rovny hodnoté S

scmin

. Instalaéni technik nebo uzivatel zafizeni je odpovédny za

to, aby se na zakladé konzultace s provozovatelem rozvodné sité v pfipadé potreby
ujistil, Ze zafizeni je pfipojeno pouze k napajeni se zkratovym vykonem, ktery je vétsi

nebo rovny hodnoté S
TECHNICKE UDAJE.

scmin®

Daldi informace naleznete v technickych udajich v ¢asti

PfesvédcCte se, zda je napdjeci zdroj pro svafovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a
zda je chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Pfipojeni k ochrannému zemnicimu vodici

musi byt provedeno v souladu s pfedpisy.

Dg MAINS VOLTAGE
SETTING:

465515002

AL

O3sov (Q4oov (QOa15Vv

Rating plate with supply connection data

Doporucéena zatizitelnost pojistek a minimalni prifezy vodicu pro zafizeni Warrior™ 500i ECHO

ccreyv

Warrior™ 500i ECHO CC/CV

Sitové napéti 380 V 3~ 50/60 Hz

400 V 3~ 50/60 Hz

415V 3~ 50/60 Hz

Prufez sitového 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?

vodice

Maximalni jmenovity |38 A 36 A 35A

proud | _

0448 540 301 -12 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

I1eff

MIG/MAG 28 A 27 A 26 A
TIG 23A 22 A 26 A
MMA 29A 28 A 26 A
Pojistka

proti razovému

pFepéti 35A 35A 35A
typ C MCB 32 A 32A 32A
RCCB* Typ B, osobni ochrana (30 mA)

* Na zakladé platnych regulacnich pozadavkl se nedoporucuje pouzivat jiné typy RCCB nez
uvedeny model, protoZze nemusi poskytovat odpovidajici uroveri osobni ochrany.

POZOR!

VysSe uvedené prarezy sitovych kabell a zatizitelnosti pojistek odpovidaji Svédskym
predpisim. Pouzivejte napajeci zdroj v souladu s pfisluSnymi statnimi predpisy.

Doporuéeny jisti¢ zbytkového proudu (RCCB)
+ Spole¢nost ESAB doporucuje pro osobni ochranu jisti€e RCCB typu B (30 mA) na
vSech napajecich zdrojich pro svafovani.

* Chcete-li vybrat hodnoceni RCCB a pfipojeni jednotky, postupujte podle mistnich
predpisli nebo se obratte na autorizovaného servisniho technika spole¢nosti ESAB,

ktery vam poskytne dalSi informace.

* Nasledujici schéma znazorfiuje priklad pfipojeni svafovaciho zafizeni s RCCB typu B,
které pomaha zabranit nepfijemnému vypinani a ztraté ochrany proti zbytkovému

proudu pfi vyskytu poruchy.

0448 540 301
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4 INSTALACE
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ELECTRICAL®
APPLIANCES

OTHER

* Jako ochranné zafizeni by méla slouZit pojistka nebo jistic MCB s doporu¢enym
Jjmenovitym vykonem.

Napajeni z elektrickych generatort

Napajeci zdroj Ize napajet z riznych typu generatort. AvSak nékteré generatory nemusi
poskytovat vykon dostate€ny pro spravnou funkci napajeciho zdroje pro svafovani.
Doporuduji se generatory s automatickou regulaci napéti (AVR) nebo ekvivalentnim ¢i lepSim
typem regulace, se jmenovitym vykonem =40 kW.

Pokyny pro zapojeni
Napdajeci zdroj je vyrobcem nastaven na 400 V AC. Pokud zdroj chcete zapojit do jiného
sitového napéti, pfesurite konektor na desce na odpovidajici pozici. Také je nutno

aktualizovat Stitek na zadni strané napajeciho zdroje uvadéjici nastaveni sitového napéti.
Tento ukon musi provést osoba s patficnymi znalostmi tykajici se elektrickych zafizeni.

0448 540 301 -14 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

POZOR!
Tato verze napajeciho zdroje je navrZzena pro jmenovité vstupni napéti od 380 do
415V AC. Spole¢nost ESAB nedoporucuje pfipojeni kabelu na desce do pozice pro

440, 460 ani 575V AC.

Pokud potifebujete vyménit sitovy kabel, dbejte na spravné pfipojeni zemniciho vodice ke
spodni desce a feritlim. Na obrazku nize je znazornéno pofadi instalace feritd, podlozek,
matic a Sroubu.

|

B 300 R E%
10 3 200
&
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5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

Obecna bezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v
kapitole BEZPECNOST této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni

pouzivat!

POZOR!

Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo uréené k tomuto ucelu. Nikdy netahejte za

kabely.

VAROVANI!

A\

svarovaci hlavy!

Nebezpedi urazu elektrickym proudem! B&hem provozu se nedotykejte obrobku ani

5.1 Zapojeni a ovladaci zarizeni

1. Hlavni sitovy vypinag, O/l

2. Zluta kontrolka, piehrati

3. Zelena kontrolka, funkce VRD
(snizené napéti naprazdno)
4. Displej, proud (A) a napéti (V)

5. Knoflik pro nastavovani: Svarfovani
MMA /TIG s uhlikovym obloukem se
vzduchem: Proud (A) Rezim
mobilniho podavace: Napéti (V)

6. OtocCny ovladac pro vybér typu
elektrody

7. Otoc¢ny ovlada¢ pro indukéni odpor
(MIG/MAG) a silu oblouku (MMA):

8. Otoc¢ny ovladac¢ pro zpusob
svarovani

0448 540 301

9. Pripojka (-): MIG/MAG: Zpétny kabel
TIG: Svarovaci hofak MMA: Zpétny
kabel nebo svarovaci kabel, OKC 50
(ZASUVKA)

10. PFipojka (+): MIG/MAG: Svarovaci
kabel TIG: Zpétny kabel MMA:
svarovaci kabel nebo zpétny kabel,
OKC 50 (ZASUVKA)

11. Jisti¢, 10 A, 42V

12. Pfipojeni podavace dratu, 19polovy
konektor Amphenol

13. Pfipojeni dalkového ovladace
(volitelné)

14. Pfipojeni sitového napajeciho zdroje

15. Sroub zavésného oka

-16 -
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5.2

Pripojeni svarovacich a zpétnych kabell

Napajeci zdroj ma dva vystupy, kladnou svareci svorku (+) a zapornou svareci svorku (-) pro
pfipojeni svafovaciho a zpétného kabelu. Vystup, k némuz je pfipojen svarovaci kabel, je
zavisly na procesu svarovani nebo na typu pouzité elektrody/dratu.

* V pfipadé svarovani MIG / MAG / GMAW a MMA / SMAW / TyCového svarovani Ize
pFipojit svafovaci kabel ke kladné svareci svorce (+) nebo k zaporné svareci svorce (-)
podle typu pouzité elektrody/dratu. Polarita pfipojeni je uvedena na obalu elektrody.

» V pfipadé svarovani TIG / GTAW se zaporna svareci svorka (-) pouziva pro svafovaci
pistoli a kladna svareci svorka (+) se pouziva pro zpétny kabel.

N —

Pfipojte zpétny kabel k druhému vystupu napajeciho zdroje.
Pripevnéte k obrobku kontaktni svorku zpétného kabelu a ujistéte se, Ze obrobek ma

dobry kontakt s vystupem napajeciho zdroje pro zpétny kabel.

5.3

Vybér velikosti svarovaciho kabelu

Celkova délka kabelu ve svafovacim okruhu je sou¢tem délek obou svarovacich kabeld.

Pokud je napfiklad napajeci zdroj umistén 30 m (100 stop) od obrobku, celkova délka kabelu
je 60 m (200 stop), tj. 2x 30 m (100 stop). Informace o vybéru vhodné velikosti kabelu
naleznete ve sloupci 60 m (200 stop).

Tato tabulka ma slouZit jako obecna smérnice a nemusi byt vhodna pro vSechny aplikace.

Pokud se svarovaci kabel prehfeje, vyberte nejblizsi vétsi prafez kabelu.

Velikost svarovaciho kabelu AWG v mm? se stanovuje bud na zakladé maximalniho poklesu
napéti 4 V, nebo minimalni hustoty proudu 300 kruhovych milimetrdl na ampér.

Pro délky kabell pfesahujici uvedené hodnoty viz AWS Fact Sheet No. 39, Welding Cables
(Technicky list AWS €. 39, Svarovaci kabely), ktery jsou k dispozici od American Welding
Society (Americka spolecnost pro svafovani) na adrese https://www.aws.org.

Velikost svarovaci kabel a celkova délka kabelu ve svarfovacim okruhu

30 m (100 stop) 45 m 60 m 70m |[90m (30| 105m | 120 m

nebo méné (150 sto | (200 sto | (250 sto | 0 stop) | (350 sto | (400 sto
P) P) P) P) P)
10-60 % °01%
Svarova pracovni N
. pracovni .
ci ho cyklu ho cvklu 10-100 % pracovniho cyklu mm?2 (AWG)
ampéry | mm? mr)r,\z
(AWG) (AWG)

100 20 (4) 20 (4) 20 (4) 30 (3) 35 (2) 50 (1) | 60 (1/0) | 60 (1/0)
150 30 (3) 30 (3) 35 (2) 50 (1) | 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 95 (3/0)
200 30 (3) 35(2) 50 (1) | 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0)| 120 (4/0)

2x70 2x70
250 35 (2) 50 (1) | 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0) (2x2/0) | (2x2/0)
2x70 2x95 2x95

300 50 (1) | 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0) (2x210) | (2x3/0) | (2x3/0)

2x70 2x95 2x95 2x120

350 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0) (2x210) | (2x3/0) | (2x3/0) | (2x4/0)

2x70 2x95 2x120 | 2x120

400 60 (1/0) | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (4/0) (2x2/0) | (2x3/0) | (2x4/0) | (2x4/0)
0448 540 301 -17 - © ESAB AB 2026
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Velikost svarovaci kabel a celkova délka kabelu ve svarovacim okruhu

30 m (100 stop) 45 m 60 m 70m (90m (30| 105m | 120 m
nebo méné (150 sto | (200 sto | (250 sto | 0 stop) | (350 sto | (400 sto
p) P) P) P) p)
10-60 % 60‘0/100
Svarova pracovni -
. pracovni o . )
ci ho cyklu ho cvklu 10-100 % pracovniho cyklu mm?2 (AWG)
ampéry | mm? mr¥12
(AWG) (AWG)
2x70 2x95 | 2x120 | 3x95 3x95
500 | 70 (2/0) | 95 (3/0) | 120 (40) | 5u00) | (2x3/0) | (2x4/0) | (3x3/0) | (3x3/0)
2x70 2x95 | 2x120 | 3x95 | 3x120 | 3x120
600 | 95(3/0) 1120 (410)| ou0/0) | (2x310) | (2x4/0) | (3x3I0) | (3x4/0) | (3x4/0)
54 Zapinanilvypinani sitového zdroje

Zapnéte sitovy zdroj oto¢enim vypinace do polohy |, viz. 1 na obrazku vyse.

Vypnéte jednotku oto¢enim vypinace do polohy O.

Udaje o svafovani budou uloZeny bez ohledu na to, zda dojde k pferuseni sitového
napajeni, nebo je napajeci zdroj normalnim zpusobem vypnut, takze jsou k dispozici pfi
dalSim spusténi jednotky.

UPOZORNENI!
Nevypinejte napajeci zdroj v pribéhu svarovani (se zatizenim).

5.5

Ovladani ventilatoru

Napajeci zdroj ma €asové ovladani, coz znamena, Ze ventilatory bézi jesté 6,5 min po
zastaveni svafovaciho proudu a napajeci zdroj se pfepne do usporného rezimu. Pfi zahajeni
noveho svafovani se ventilatory znovu spusti.

5.6

Vice nastaveni svarovani s napajecim zdrojem Warrior™

Pfi svafovani s vice nastavenimi napajeciho zdroje postupujte podle niZe uvedenych
pokyn(, abyste zajistili optimalni vykon:

« Zajistéte, aby byl kabel s detekci napéti pfipojen do kazdého podavace k obrobku.

* V nékterych konfiguracich Ize k jednomu spoleénému pfipojovacimu bodu pfipojit vice
zpétnych kabell (Etyfi nebo Sest mensich kabell) a z tohoto bodu se k obrobku pfipoji
jeden nebo vice vétSich zpétnych kabeld. V takovych pfipadech zajistéte, aby vétsi
vratné kabely byly dimenzovany pro celkovy souc€et proudu vSech zdroji napajeni (viz
tabulka nize).

* Pokud je néktery kabel ve svafovacim okruhu poddimenzovany, mize se prehfat
a napajeci zdroje mohou vydavat sy€ivy zvuk, ktery signalizuje nadmérné zatizeni
kabelu.

*  Vrezimu AVS mulze nastaveni indukéniho odporu na maximalni hodnotu (+5) pomoci
zlepsit svafovaci vykon pfi pouziti dlouhych svafovacich kabelu.

0448 540 301
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Inductance

Kabel s detekci napéti

Svafovaci kabel / zpétny
kabel

— Zpétny kabel ze

spole&ného bodu Kabely nesvinujte Kabely nekfizte
5.7 Symboly a funkce
Umisténi zavésného Zafizeni ke snizeni
oka napéti
9 VRD
Ochrana proti pfehrati Zakladni elektroda

t Basic

Rutilova elektroda Celulézova elektroda

Rutile Cel

Sila oblouku Indukéni odpor

L s
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Uhlikovy oblouk se
vzduchem

Svarovani TIG (Zivé
TIG)

Svarovani MMA Svarovani MIG/IMAG

Podavacd dratu Ochranné uzemnéni

® |= Ft

| CV mobilniho
. AVS ' podavace (stalé
2 & napéti)

VRD (zafizeni ke snizeni napéti)

Funkce VRD zaruduje, Ze kdyZ se nesvafuje, napéti naprazdno nepfekroci 35 V. Je
signalizovana rozsvicenim kontrolky VRD.

Kdyz systém zjisti, Ze bylo zahajeno svafovani, zablokuje funkci VRD.

Chcete-li aktivovat tuto funkci, kontaktujte autorizovaného servisniho technika ESAB.

Ochrana proti prehrati

Napajeci zdroj pro svafovani ma ochranu proti pfehfati, ktera se aktivuje v pfipadé, ze se
pfilis zvysi teplota. Pokud k tomu dojde, bude svareci proud pferusen a rozsviti se kontrolka
prehrati.

KdyZz teplota klesne do rozsahu bézné provozni teploty, ochrana proti pfehrati se automaticky
nastavi do vychoziho stavu.

Sila oblouku

Sila oblouku je dllezita ke stanoveni, jak se bude proud ménit se zménou délky oblouku.
Niz8i hodnota vytvari chladnéjSi oblouk s mensim rozstfikem.

To se tyka pouze svafovani MMA.

Indukéni odpor

Vys§8i indukéni odpor ma za nasledek Sir8i svarovou lazen a mensi rozstfik. Men&i indukéni
odpor ma za nasledek tvrdSi zvuk, ale stabilni, soustfedény oblouk.

Tyka se pouze svarfovani MIG/MAG.

Svarovani TIG

PFi svarovani TIG se tavi kov obrobku plsobenim oblouku zapaleného wolframovou
elektrodou, ktera se sama netavi. Svarova lazen a elektroda jsou chranéné ochrannym
plynem.

,Zivy start TIG*

PFi ,zivém startu TIG" se wolframova elektroda pfiklada k obrobku. Kdyz se potom elektroda
oddali od obrobku, zapali se oblouk s omezenou hodnotou proudu.

0448 540 301 -20 - © ESAB AB 2026
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Napajeci zdroj pro svafovani TIG bude dopinén o:

* hofak TIG s plynovym ventilem;
* lahev s argonem;

* regulator argonu;

» wolframova elektroda;

Uhlikovy oblouk se vzduchem

Pfi uhlikovém oblouku se vzduchem se pouziva specialni elektroda tvofena uhlikovou tyc&i
s médénym obalem.

Mezi uhlikovou ty&i a obrobkem vznika oblouk, ktery tavi material. Stlaceny vzduch se
pfivadi proto, aby odfukoval roztaveny material.

Napajeci zdroj pro svafovani s uhlikovym obloukem se vzduchem bude doplnén o:

* hofaky pro uhlikovy oblouk
+ zpétny kabel se svorkou;
+ tlak vzduchu

Doporucovano pro uhlikovy oblouk

Elektroda Min. napéti Max. napéti RozsSireni elektrody
6 mm (1/4 palce) 36V 49V 50-76 mm

8 mm (5/16") 39V 52V (2-3

10 mm (3/8") 43V 52V

Svarovani MMA

Svafovani MMA se m(ize oznacovat také jako svarovani s obalenymi elektrodami. Po
zapaleni oblouku se zacgne tavit elektroda a jeji obal za¢ne tvofit ochrannou strusku.
Napajeci zdroj pro svafovani MMA bude doplnén o:

« svarovaci kabel s drzakem na elektrodu
+ zpétny kabel se svorkou;

Svarovani MIG/MAG a svarovani s trubi¢kou s vlastni ochranou
Oblouk nepfretrzité tavi podavany drat. Svarova lazern je chranéna ochrannym plynem.

Napédjeci zdroj pro svafovani MIG/MAG a svarfovani s trubi¢kou s vlastni ochranou bude
doplnén o:

* podavac dratu

e svarovaci horak;

* propojovaci kabel mezi napajecim zdrojem a podavaem dratu
* lahev s plynem

+ zpétny kabel se svorkou;

0448 540 301 -2 - © ESAB AB 2026
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ﬁ VAROVANI!
Pri Cisténi a udrzbé se musi odpoijit sitové napajeni.

UPOZORNENI!

Bezpecnostni stitky sméji snimat pouze ty osoby, které maji vhodné elektrotechnické
znalosti (autorizovany personal).

UPOZORNEN:I!

Na vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy v neautorizovanych
servisnich stfediscich nebo neautorizovanymi osobami povede ke zneplatnéni zaruky.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dllezita pro bezpecény a spolehlivy provoz.

POZOR!
V naro¢nych pradnych podminkach provadéjte udrzbu Castéji.

Pfed kazdym pouzitim — ujistéte se, Ze:

* vyrobek a kabely nejsou poskozeny,
» tryska je Cista a nepoSkozena.

6.1 Pravidelna udrzba

Plan udrzby za normalnich podminek. Pfed kazdym pouZitim vybaveni zkontrolujte.

Interval Oblast vyzadujici udrzbu
Kazdé 3 mésice ‘ % N\
Vydcistéte nebo Vydcistéte svareci Zkontrolujte nebo
vymérite neditelné svorky. vymeérite svafovaci

stitky. kabely.

Kazdych 12 mésicu
nebo v zavislosti na
podminkach prostredi
(provadi autorizovany
servisni technik)

Vycistéte vnitini
vybaveni. Pouzijte
suchy stlaceny
vzduch s tlakem
4 bary.

6.2 Pokyny pro ¢isténi

Pro udrzeni vykonu a prodlouzZeni Zivotnosti napajeciho zdroje je nutné vyrobek pravidelné
Cistit. Frekvence se liSi podle:

0448 540 301 -22. © ESAB AB 2026
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* typu svarovani

* doby hofeni oblouku

» pracovniho prostredi

» okolniho prostredi, tedy brouseni atd.
Nastroje potfebné pro Cisténi:

< Sroubovak torx, T25 a T30

* suchy stlaceny vzduch pfi tlaku 4 bary

* ochranné vybaveni napf. ucpavky usi, ochranné bryle, kukly, rukavice a bezpecnostni
obuv

UPOZORNENI!
Ujistéte se, Ze Cisténi provadite na dobfe pfipraveném pracovisti.

6.2.1 Cisténi

Sl |
®

o

n UPOZORNENI!
Postup €isténi by mél provadét autorizovany servisni technik.

Odpoijte sitové napajeni.
Pockejte 4 minuty, aby se vybily kondenzatory.
Odstrante bo¢ni panely napajeciho zdroje.
Odstrante horni panel napajeciho zdroje.
Odstrante plastovy kryt mezi chlazenim a ventilatorem (b).
Vycistéte napajeci zdroj suchym stlatenym vzduchem (4 bary) v tomto pofadi:
a) Horni zadni ¢ast.
b) Od zadniho panelu pfes sekundarni chlazeni.
c) Induktor, transformator a snimac proudu.
d) Strana s napajecimi sou¢astmi, od zadni strany za PCB 15AP1.
e) PCB na obou stranach
7. Ujistéte se, Zze na zadné Casti nezustal prach.
8. Nainstalujte plastovy kryt mezi chlazenim a ventilatorem (2) a ujistéte se, Ze je
spravné upevnén proti chlazeni.
9. Otestujte napajeci zdroj v souladu s normou IEC 60974-4 podle postupu uvedeného
v Casti ,Po opravé, prohlidce a testu® v servisni pfiru¢ce.
10. Nainstalujte horni panel napajeciho zdroje.
11. Nainstalujte bo¢ni panely napajeciho zdroje.
12. Pfipojte sitove napajeni.

oo wN =
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7 RESENi PROBLEMU

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto doporu¢ené

kontroly.

Druh zavady

Napravné opatreni

Zadny oblouk.

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy
vypinac.

Zkontrolujte spravnost pfipojeni
sitového napajeni, svafovaciho kabelu
a zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna
hodnota proudu.

Zkontrolujte sitové pojistky.

Bé&hem svafovani doslo k preruseni
svarovaciho proudu.

Zkontrolujte, zda se neaktivovala
ochrana proti pfetizeni (signalizovano
na pfedni strané).

Zkontrolujte sitové pojistky.
Zkontrolujte, Ze je zpétny kabel spravné
pfipevnény.

Casto se aktivuje ochrana proti prehiati.

Ujistéte se, zda nedoslo k pfekroceni
predepsanych hodnot napajeciho
zdroje (tj. zda zafizeni neni pretizeno).

Nizky svafovaci vykon.

Zkontrolujte spravnost pfipojeni
svarovaciho kabelu a zpétného kabelu.
Zkontrolujte, zda je nastavena spravna
hodnota proudu.

Zkontrolujte, zda se pouziva spravny
drat nebo elektroda.

Zkontrolujte sitové pojistky.
Zkontrolujte, ze je tlak plynu v zafizeni
pfipojen k napajecimi zdroji.

Na displeji se zobrazuje ,Err* v reZimu
otevieného obvodu.

Zkontrolujte sitové pojistky.
Zkontrolujte, Ze je napéti na Stitku
vybéru napéti na zadni strané
napajeciho zdroje stejné, jako
jmenovité sitové napéti.
Restartujte napajeci zdroj pomoci
hlavniho vypinace.

detekovan (plati pro AVS ECHO).

Komunikace handshake se zafizenim ECHO | -
mezi zdrojem napajeni a podavacem nebyla

Restartujte napajeci zdroj nebo
podavac¢ RobustFeed AVS ECHO.
Zkontrolujte, zda je metoda svafovani
nastavena na rezim AVS.

Zkontrolujte, zda jsou spravné zapojené
kabely propojeni.

Zkontrolujte, zda je zakladna
napajeciho zdroje elektricky oddélena
od svafovaciho stolu, aby nedoslo

k naruseni ECHO komunikace.

0448 540 301
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8 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Warrior™ 500i ECHO CC/CV je navrzen a pfezkouSen v souladu s mezinarodnimi

a evropskymi normami EN 60974-1 a EN 60974-10 tfidy A. Po dokonc&eni servisni prace
nebo opravy je povinnosti osoby provadeéjici praci zajistit, aby produkt stale splfioval
poZadavky norem uvedenych vyse.

Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejbliz§iho prodejce spolecnosti ESAB,
viz esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dild. To usnadni expedici a zajisti spravnost

dodavky.
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OBJEDNACI CISLA

ry v

OBJEDNACI CISLA

Ordering number Denomination Type Notes

0448 550 880 Welding power source \Warrior™ 500i ECHO CC/CV |380-415 V CE
0464 254 001 Spare parts list

0464 523 001 Service manual

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com
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PRISLUSENSTVI

0445 800 881

Robust Feed PRO, Water
With EURO connector and including torch
cooling system

0445 800 883

Robust Feed PRO Offshore, Water
With EURO connector and including torch
cooling system, incl. gas flow meter and
heater

0445 800 885

Robust Feed PRO Offshore, Tweco
With Tweco 4 connector, incl. gas flow meter
and heater

RobustFeed Pro, Interconnection cable with pre-assembled strain relief

Interconnection cable set, 70 mm?2, 19 poles, gas cooled

0446 160 880
0446 160 881
0446 160 882
0446 160 883
0446 160 884
0446 160 885
0446 160 887

2m (7 ft.)
5m (16 ft.)

10 m (33 ft.)
15 m (49 ft.)
25 m (82 ft.)
35 m (115 ft.)
20 m (66 ft.)

Interconnection cable set, 95 mm?2, 19 poles, gas cooled

0446 160 980
0446 160 981
0446 160 982
0446 160 983
0446 160 984
0446 160 985

2m (7 ft.)
5m (16 ft.)
10 m (33 ft.)
15 m (49 ft.)
25 m (82 ft.)
35m (115 ft.)

Interconnection cable set, 70 mm2, 19 poles, liquid cooled

0446 160 890
0446 160 891
0446 160 892
0446 160 893
0446 160 894
0446 160 895

2m (7 ft.)
5m (16 ft.)
10 m (33 ft.)
15 m (49 ft.)
25 m (82 ft.)
35m (115 ft.)

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles, liquid cooled

0448 540 301
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0446 160 990
0446 160 991
0446 160 992
0446 160 993
0446 160 994
0446 160 995

2m (7 ft.)
5m (16 ft.)

10 m (33 ft.)
15 m (49 ft.)
25 m (82 ft.)
35 m (115 ft.)

0446 700 880

RobustFeed AVS without Rotameter
with EURO connector

0446 700 881 RobustFeed AVS with Rotameter
with EURO connector
0446 700 882 RobustFeed AVS without Rotameter

with Tweco connector

0446 700 883

RobustFeed AVS with Rotameter
with Tweco connector

0448 700 880 RobustFeed AVS ECHO with Rotameter
with EURO connector
0448 700 881 RobustFeed AVS ECHO with Rotameter

with Tweco connector

RobustFeed AVS and RobustFeed AVS ECHO, Interconnection cable with

pre-assembled strain relief

Interconnection cable set, 70 mm?2, 19 poles, gas cooled

0446 675 880

1m (31t)

0448 540 301
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0465 250 881

Warrior Feed™ 304w, with water cooling

Interconnection set for Warrior Feed 304w without strain relief

Interconnection cable set, 70 mm?2, 19 poles, gas cooled

0459836880 |2m (7 ft.)

0459 836 881 5m (16 ft.)

0459 836 882 10 m (33 ft.)

0459 836 883 15 m (49 ft.)

0459 836 884 |25 m (82 ft.)

0459 836 885 35 m (115 ft.)

Interconnection cable set, 95 mm?2, 19 poles, gas cooled
0459836980 |2m (7 ft.)

0459 836 981 5m (16 ft.)

0459 836 982 10 m (33 ft.)

0459 836 983 15 m (49 ft.)

0459 836 984 |25 m (82 ft.)

0459 836 985 35m (115 ft.)

Interconnection cable set, 70 mm?2, 19 poles, liquid cooled
0459836890 |2m (7 ft.)

0459 836 891 5m (16 ft.)

0459 836 892 10 m (33 ft.)

0459 836 893 15 m (49 ft.)

0459 836 894 |25 m (82 ft.)

0459 836 895 35m (115 ft.)

Interconnection cable set, 95 mm?, 19 poles, liquid cooled
0459836990 |2m (7 ft.)

0459 836 991 5m (16 ft.)

0459 836 992 10 m (33 ft.)

0459 836 993 15 m (49 ft.)

0459 836994 |25 m (82 ft.)

0459 836 995 35 m (115 ft.)

0448 540 301
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0446 050 880 Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)
0465 427 880 Cool 2
0465 416 880 Wheel kit
0349 313 450 3in 1 Trolley

0448 181 880

Counterbalance

To provide stepped boom adjustment to set
the wire feeder and welding gun in the way
the welder wants to position it while welding

0448 116 880

Counterbalance extension kit
Used together with Counterbalance for 6 m
and 7.5 m torches

0448 540 301
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0465 508 880 Guide pin extension kit
Used together with the trolley when the wire
feed unit is equipped with wheel kit

0447 518 880 Feeder mounting bracket

To mount the feeder over the power source
when the power source is on top of a wheel
kit

0459 491 896

Remote control unit AT1
SMAW and GTAW current

0459 491 897

Remote control unit AT1 CF
SMAW and GTAW: course and fine setting
of current

0465 424 880

Remote outlet kit

Remote control cable, 12 pole, 8 pole

0459 552 880 5m (16 ft.)
0459 552 881 10 m (33 ft.)
0459 552 882 15 m (49 ft.)
0459 552 883 25 m (82 ft.)
TIG /| GTAW torches

0448 540 301
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0700 025 530 SR-B 26V-HD Torch, Air, OKC 50, 4 m
0700 025 531 SR-B 26V-HD Torch, Air, OKC 50, 8 m

Arc air torches

61082008 Arcair® K4000 CAB Torch & Cable, Heavy
Duty 2 m (7 ft)

Parallel feeder setup

0447 757 881 Dual feeder holder

0446 777 880 Split box Robust Feed Pro

0446 970 001 Mounting holder - Split box

0459 546 880 Connection kit Multiple feeder

0448 540 301 -33- © ESAB AB 2026
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